D.05.03.11 FREZOWANIE NAWIERZCHNI BITUMICZNEJ

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Wytycznych Specyfikacji Technicznych Wykonania i Odbioru Robét
Budowlanych

Przedmiotem niniejszych wytycznych specyfikacji technicznych (STWiORB) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robo6t drogowych, zwigzanych z remontem przepustu w km 2+770 DW726.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Wytyczne STWiORB stosowane sg jako dokument przetargowy i kontraktowy przy realizacji robot
okreslonych w punkcie 1.1 na drogach zarzadzanych przez ZDW w Lodzi.

1.3. Zakres Robot objetych STWiORB

Ustalenia zawarte w niniejszej STWiORB stanowia wymagania dotyczace robot zwigzanych z
frezowaniem nawierzchni bitumicznej na pelng glebokos¢ wystepowania z transportem destruktu na
sktadowisko. Roboty obejmujg frezowanie o grubosciach od Scm do 33 cm.

1.4. Okreslenia podstawowe

Frezowanie nawierzchni - kontrolowany proces skrawania gornej warstwy nawierzchni asfaltowej na
zimno na okre$long glebokos$¢. Pozostale okreslenia podane w niniejszej STWiORB sg zgodne
z obowigzujagcymi normami, wytycznymi i okre$leniami podanymi w STWiORB DM.00.00.00.
»Wymagania Ogolne”.

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace Robot

Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania Robot i ich zgodnos¢ z Dokumentacja
Projektowa, STWiORB i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogoélne wymagania Robdt podano w
STWiORB DM.00.00.00. ,,Wymagania Ogolne”.

2. MATERIALY

Materiaty nie wystepuja.

3. SPRZET

3.1. Ogélne zasady dotyczace sprzetu

Ogodlne zasady dotyczace sprzgtu podano w STWiORB DM.00.00.00. "Wymagania ogdlne”

3.2. Rodzaje sprzetu

Do frezowania istniejgcej nawierzchni nalezy stosowaé frezarki drogowe umozliwiajgce frezowanie
nawierzchni asfaltowej na zimno, na okreslong gltebokos¢. Frezarka powinna umozliwia¢ usunigcie
warstwy ochronnej izolacji z betonu. Frezarka powinna by¢ sterowana elektronicznie wzgledem
ustalonego poziomu odniesienia i zapewnia¢ zachowanie wymaganej réwnoSci oraz pochylen
poprzecznych i podluznych powierzchni po frezowaniu. Frezarka powinna by¢ wyposazona w
przenosnik frezowanego materiatu, podajacy go z jezdni na samochody. Wydajno$¢ frezarek powinna
zapewni¢ wykonanie Robot w terminie okre§lonym w Kontrakcie, przy jak najmniejszych zaktdceniach
w ruchu. Wykonawca powinien uzywac tylko frezarek zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru. Do
uzyskania akceptacji sprzg¢tu przez Inspektora Nadzoru. Wykonawca powinien przedstawi¢ dane
techniczne frezarek, a w przypadku jakichkolwiek watpliwosci przeprowadzi¢ demonstracje pracy
frezarki na wilasny koszt. Do oczyszczenia nawierzchni po frezowaniu nalezy uzywaé sprzetu
mechanicznego (szczotki mechaniczne z ewentualnym uzyciem sprezonego powietrza).

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne zasady dotyczace transportu

Ogodlne zasady dotyczace transportu podano w STWiORB DM.00.00.00. "Wymagania ogolne”

4.2. Sposoby transportu

Destrukt po frezowaniu Wykonawca powinien odwiez¢é samochodami samowyladowczymi na
sktadowisko wskazane przez inspektora nadzoru lub na polecenie inspektora nadzoru, przechowa¢ do
ponownego wykorzystania we wlasnym zakresie.Transport powinien by¢ tak zorganizowany, aby
zapewni¢ prace frezarki bez postoju i przy minimalizacji zaktécen w ruchu drogowym.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoélne zasady wykonania Robot

Ogodlne zasady wykonania Robot podano w STWiORB DM.00.00.00. "Wymagania ogdlne”



5.2. Podstawowe zasady prowadzenia Robdt

Przed przystgpieniem do frezowania Wykonawca powinien dokona¢ inwentaryzacji stanu istniejacej
nawierzchni. Nawierzchnia powinna by¢ frezowana do glebokosci, szerokosci oraz pochylen
podtuznych i poprzecznych zgodnych z Dokumentacjg Projektowa.

Jesli w czasie Robot ma by¢ dopuszczony ruch drogowy po frezowanej czgsci jezdni, to wowczas, ze
wzgledow bezpieczenstwa nalezy spetni¢ nastgpujace warunki:

- nalezy doktadnie usung¢ $cigty materiat i oczysci¢ nawierzchnie,

- wysokos$¢ podtuznych pionowych krawedzi migdzy frezowanym i niefrezowanym pasem ruchu nie
moze przekracza¢ 40mm,

- krawedzie poprzeczne migdzy frezowanym i niefrezowanym pasem ruchu na zakonczenie dnia
roboczego powinny by¢ klinowo §ciete.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacji ruchu na czas
frezowania nawierzchni jezdni.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci Robot

Ogodlne zasady kontroli jakos$ci Robdt podano w STWiORB DM.00.00.00. "Wymagania ogolne"

6.2. Kontrola jako$ci Robét

Kontrola jako$ci Robot na odcinkach, na ktorych frezowanie bedzie wykonywane na petng grubosé
wystepujacej nawierzchni polega jedynie na sprawdzeniu kompletnosci wykonania Robot.

Spadek poprzeczny powierzchni po frezowaniu powinien by¢ zgodny z okreslonym w Dokumentacji
Projektowej, z tolerancjg 0,5% warto$ci bezwzglednej pochylenia. Szeroko$¢ frezowania powinna
odpowiada¢ okreslonej w Dokumentacji z doktadnoscig + 50 mm. Gleboko$¢ frezowania powinna by¢
zgodna z okreslong w Dokumentacji z doktadnoscig + 5 mm.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady dotyczace obmiaru Robét

Ogodlne zasady dotyczgce obmiaru Robot podano w STWiORB DM.00.00.00. "Wymagania ogolne”
7.2. Jednostka obmiaru

Jednostkg obmiaru jest metr kwadratowy (m2) frezowanej warstwy o pelnej grubosci konstrukcji wraz
z odwozem destruktu. Obmiar Robdt odbywa si¢ w obecnosci Inspektora Nadzoru i wymaga jego
akceptacji. Obmiar nie powinien obejmowac jakichkolwiek dodatkowo frezowanych powierzchni nie
wykazanych w Dokumentacji Projektowej, z wyjatkiem powierzchni zaakceptowanych na pismie przez
Inspektora Nadzoru. Nadmierna glgbokos¢ frezowania warstwy lub nadmierna powierzchnia w
stosunku do Dokumentacji Projektowej, wykonana bez pisemnego upowaznienia Inspektora Nadzoru,
nie moga stanowi¢ podstawy do roszczen o dodatkowa zaplate.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru Roboét

Ogodlne zasady odbioru Robot podano w STWiORB DM.00.00.00. "Wymagania ogdlne".

Odbioru nawierzchni po frezowaniu na zimno dokonuje Inspektor Nadzoru na zasadach Robot
zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu, okreslonych w STWiORB DM.00.00.00. Odbioru dokonuje
Inspektor Nadzoru na podstawie wynikow pomiarow Wykonawcy z biezacej kontroli Robot i
ewentualnych uzupehiajgcych pomiaréw oraz oglgdzin powierzchni po frezowaniu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstaw platnoSci

Ogdlne ustalenia dotyczace podstaw platnosci podano w STWiORB DM.00.00.00. "Wymagania
og6lne" . Placi si¢ za metr kwadratowy (m2) powierzchni frezowania, z odwozem destruktu zgodnie z
obmiarem i oceng jakosci Roboét oraz na podstawie wynikow pomiarow.

Cena jednostkowa wykonania frezowania na zimno obejmuje:

- inwentaryzacje¢ stanu istniejagcego nawierzchni,

- prace pomiarowe,

- usunigcie tat z asfaltu lanego na pelng gteboko$¢ ich wystepowania,

- frezowanie na pelng gltebokosé,

- wywiezienie materiatu na sktadowisko,

- oczyszczenie sfrezowanej nawierzchni,



- przeprowadzenie pomiarow powierzchni po frezowaniu,
- oznakowanie Robot i jego utrzymanie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. BN-68/8931-04. Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem i tatg.



